APS

Biuro Techniczne

@ HEIDENHAIN

INFORMACJA DLA KLIENTOW

Zapraszamy na bezptatne prezentacje produktow

Szanowni Panstwo,
Zapraszamy do udziatu w bezptatnych prezentacjach produktéw firmy HEIDENHAIN, a w szczegdlnosci:

o Najnowszej generacji sondy pomiarowe

Sonda TS 460 moze by¢ wyposazona w innowacyjng mechaniczng ochrong antykolizyjng
— specjalny adapter zainstalowany pomiedzy sondg a uchwytem stozkowym, ktéry w przypadku
lekkiej kolizji pozwala sondzie na ugiecie sie. Réwnoczesnie sterowanie zatrzymuje pomiar. Ani
sonda, ani obrabiarka nie zostaje w ZzZaden sposéb uszkodzona. Dodatkowo, adapter
zabezpieczajgcy przed kolizjg dziata jako izolacja termiczna, chronigc sonde przed nadmiernymi
temperaturami od wrzeciona, powstajgcymi w trakcie bardzo dtugich lub intensywnych procesow
pomiarowych.

¢ KinematicOpt
Jest to opcja software, ktéra w potgczeniu z zastosowaniem sondy pomiarowej i specjalnej kuli
wzorcowej, umozliwia automatyczny pomiar kinematyki obrabiarki 5-osiowej. Po zastosowaniu
specjalnego cyklu pomiarowego, sterowanie automatycznie dokonuje zmian optymalizacyjnych
w parametrach maszynowych. Jest to alternatywa dla czasochtonnych i narazonych na btedy
obliczeniowe manualnych pomiaréw kinematyki.
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TNC:\nc_prog\KinematicsOpt.h _—
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0 BEGIN PGM KINEMATICSOPT MM
TCH _PROBE 451 POMIAR KINEMATYKT
Qa06=0 TRYB
Q407=+12.5 ;PROMIEN KULKI
Q320=+0 ;BEZPIECZNA WYSOKOSC

Q408=+0 WYSOKOSC POWROTU
Q253=+750 ;PREDK. POS. ZAGLEB
Q380=+0 {KAT BAZOWY a

Q411=-90  ;KAT STARTU OSI A
Q4122490  ;KAT KONCOWY OST A
Q413=+0 ;KAT USTAW. OSI A 4
Qa14=+2 ;PUNKTY POM.OST A
Q415=-90  ;KAT STARTU OSI B
Q416=+90  ;KAT KONCOWY OSI 8
Q417=+0  ;KAT USTAW. 0S B as08s2
Q418=+2 iPUNKTY POM. OSI B — e
Q419=-90  ;KAT STARTU OSI C?
Q420=+90  ;KAT KONCOWY OSI C
Qa21=+0 KAT USTAW. 0S C
Qa22=+2 PUNKTY POM. OST C e
Q423=+4 1LIGZBA PROBKOWAN %
Q431=+0 iNAZNAGZYC PRESET
Q432=+0 ZAKRES KATA LUZU
2 END PGM KINEMATICSOPT MM
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Oferta skierowana jest w szczegdlnosci do Producentéw i Dealerow obrabiarek CNC, a takze firm
produkcyjnych zaineresowanych wyposazeniem posiadanych obrabiarek w urzadzenia i software
umozliwiajgce zwiekszenie produktywnosci i doktadnosci obrabiarki.
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Prezentacje odbywajg sie w naszym biurze w Warszawie przy ul. Wiodarzewskiej 47.
Prosimy o wczesniejszy kontakt celem umdwienia terminu.

Z powazaniem,
APS HEIDENHAIN
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