napedy i sterowanie

Koncepcja HEIDENHAIN

Interaktywny Trening — HIT dia 5 osi

Interaktywny program HIT jest programem szkoleniowym wprowadzajacym w podstawowe zagadnienia programowania

CNC dia sterowari HEIDENHAIN. System zostat specjalnie opracowany z myslg o uczniach, osobach uczgcych si¢ zawodu

i zmieniajgcych kwalifikacje zawodowe. Nauka z zakresu funkcji sterowania odbywa si¢ przy pomocy animacii, zadar i ¢wiczen
sprawdzajacych. Przyswojong wiedze mozna sprawdzié¢ przy pomocy specjalnych testéw. W roku 2013 koncepcja HIT zostata
rozszerzona o wazny pakiet szkoleniowy: ,HIT Obrobka w osiach 3+2”. Dzieki niemu mozna pozna¢ podstawy obrébki

w nachylonym uktadzie wspotrzednych.

oktadnie jak w wersji podstawowej

HIT pakiet zawiera trzy moduty:
aplikacja HIT, stacja do programowania
HEIDENHAIN i Zeszyt Cwiczen HIT.
Aplikacja podstawowa umozliwia na-
uke w dwoch jezykach programowania:
HEIDENHAIN-K]lartext oraz DIN/ISO.

Nowosci w pakiecie szkoleniowym
+HIT Obrobka w osiach 3+2”

Podstawy przemieszczenia — rozdziat
zawiera opis maszyny CNC i mozliwo-
$ci obrobki, poczawszy od trzyosiowej do
symultanicznej w pigciu osiach. Dodat-
kowo dla maszyn 5-osiowych zaprezen-
towane zostaty typowe uklady kinema-
tyczne (rys. 1).

Przesuniecie punktu zerowego — roz-
dziat obrazuje wybodr punktu zerowego
na krawedzi zatamania i jego nowe po-
ozenie po pochyleniu ptaszczyzn (rys. 2).

Zmiana plaszczyzny obrébki z defini-
cja jednego kata przestrzennego (PLA-
NE SPATIAL) — rozdziat pokazuje, jak
poprawnie zaprogramowac nachylenie
plaszczyzny obrobki z réznych stron ob-
rabianego detalu (rys. 3).

Optymalizacja programu pochylania
plaszczyzny obrébki —rozdziat omawia
zagadnienia zwiazane z wykorzystaniem
funkcji M91; to znaczy pozycjonowanie
w odniesieniu do punktu zerowego ma-
szyny, a nie do aktywnego punktu zero-
wego w programie (rys. 4).

Struktura programu — rozdzial oma-
wia 4 etapy programowania: przesunie-
cie punktu zerowego, nachylenie plasz-
czyzny obrobki do pozycji bezpiecznej,
wiasciwa obrobka i wycofanie pochylenia
(rys. 5).
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Pochylenie plaszczyzny obroébki z defi-
nicja wiekszej ilosci katéw przestrzen-
nych — rozdziat omawia sposoby pochy-
lenia w oparciu o dwa katy przestrzenne.
Takie rozwiazanie konieczne jest do fre-
zowania narozy (rys. 6).

LHIT — obrébka w osiach 3+2” znacz-
nie rozszerzyt zakres szkoleniowy firmy
HEIDENHAIN. Prawdziwa korzyScia dla
uzytkownikow jest mozliwos$¢ zrozumie-
nia i udoskonalenia programowania ob-
robki z pochyleniem uktadu wspotrzed-
nych na wieloosiowych maszynach CNC.

Nowy pakiet mozna naby¢ za posred-
nictwem naszej firmy lub korzystajac
ze strony internetowe;:
www. hit.heidenhain.de/800/purl-pol.
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