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Biuro Techniczne

ﬂ HEIDENHAIN

OPIS SZKOLENIA

Kurs zaawansowany iTNC 530 / TNC 320/620/640* HEIDENHAIN
(programowanie dialogowe NC)

do uzgodnienia
4 dni (30 godzin)
maks. 4 (dotyczy realizacji w biurze APS), u Zamawiajacego: do uzgodnienia

programisci, operatorzy obrabiarek CNC, nauczyciele programowania CNC
umiejetnosc¢ obstugi i programowania iTNC/TNC na poziomie kursu podstawowego
uczestnicy poznaja zaawansowane funkcje i techniki programowania NC

Techniki wiercenia: tabela punktow, szablony, definicje wzoréw, wywotania
Funkcje M zwigzane z uktadami odniesienia i obrobka konturow

Cykl 32 Tolerancja, wplyw czasu przetwarzania bloku na maksymalny posuw
Podstawy programowania dowolnego konturu FK, konwersja FK > H
Cykle SL, DXF-konwerter

Przeglad cykli do obrébki kieszeni i kanatkow

Narzedzia indeksowane

Funkcje skokéw warunkowych: FN9 - FN12

Ksztalty geometryczne

Helix, frezowanie gwintu

Cykl 25 Linia konturu

Generowanie programu wstecznego REV

Tabela Preset, pomiar narzedzia

Podstawy programowania nachylenia ptaszczyzny: funkcje PLANE, cykl 19
Stacja programowania: instalacja i dostosowanie

*- typ sterowania do wyboru przez Zamawiajacego
Istnieje mozliwos¢ taczenia tematéw z ré6znych szkolen i realizacja tzw. Workshop
Kazdy z uczestnikow otrzymuje certyfikat autoryzowany przez firme HEIDENHAIN

Powyzszy opis nie stanowi oferty. W przypadku zainteresowania wybranym szkoleniem, prosimy o przestanie
zapytania ofertowego na adres e-mail: aps@apserwis.com.pl

APS Automatyka Przemystowa Serwis Biuro:
A. i E. Duranscy, Z. i M. Gmaj Sp.j. ul. Wtodarzewska 47, 02-384 Warszawa
ul. Stanistawa 12, 05-800 Pruszkow tel. (22) 863 97 37, fax: (22) 863 97 44

NIP: 534-10-04-208

e-mail: aps@apserwis.com.pl



