HEIDENHAIN

PARTNER TRAINING |

Nazwa:

Termin:
Czas trwania:
L. uczestnikow:

Grupa docelowa:

Wymagania:
Cel:

Program:

Uwagi:

OPIS SZKOLENIA

Workshop iTNC 530 HEIDENHAIN (programowanie dialogowe NC)

do uzgodnienia
2 dni (14 godzin)
maks. 4 (dotyczy realizacji w biurze APS), u Zamawiajacego: do uzgodnienia

programisci, operatorzy obrabiarek CNC, nauczyciele programowania CNC
umiejetnos¢ obstugi i programowania iTNC/TNC na poziomie kursu podstawowego
poznanie zasad programowania FK oraz programowania z uzyciem parametrow Q

Podstawowe informacje o programowaniu FK

Programowanie konturow (FK) w uktadzie kartezjanskim i biegunowym
Przeksztatcanie programéw FK > H

Zastosowanie konturéw FK z cyklami SL

Podstawowy programowania Q-parametréw

Podstawowe funkcje arytmetyczne

Funkcja FN16: F-PRINT

Funkcje warunkowe IF: FN9 — FN12

Zastosowanie parametrow QR

Grawerowanie zmiennych systemowych

Opisany program szkolenia obejmuje wybrane zagadnienia ze szkolen
»Programowanie FK” oraz ,,Programowanie Q-parametry”.

Kazdy z uczestnikéw otrzymuje dokumentacje szkoleniowg oraz certyfikat
autoryzowany przez firme DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH.

Powyzszy opis nie stanowi oferty. W przypadku zainteresowania wybranym szkoleniem,
prosimy o przestanie zapytania ofertowego na adres e-mail: aps@apserwis.com.pl

APS Automatyka Przemystowa Serwis Biuro:
A.i E. Duranscy, Z. i M. Gmaj Sp.|. ul. Wiodarzewska 47, 02-384 Warszawa
ul. Stanistawa 12, 05-800 Pruszkéw tel. (22) 863 97 37, fax: (22) 863 97 44

NIP: 534-10-04-208

e-mail: aps@apserwis.com.pl



